





Gases Linx e misturas convencionais em
conformidade com a Norma/AWS As.32

MIG - MAG TIG / Plasma

Acgo Carbono Aco Inoxidavel/ Aluminio, suas

Aco Aco

Aluminio, suas

. Arame Arame Arame Aranie ligas e cobre Carbono Inoxidavel ligas e cobre
Linx® Gases Sélido Tubular Sélido Tubular
Ferrolinx FJi § A K
Ferrolinx UJl 38 HHHK
Inolinx MAGHI 3 AN
Inolinx TIGH 3 HHH
Alulinx JI 30 MK K * HHH
Gases Convencionais
Argbnio Tech I1Ar * * * Kk
M13ArO2 98 % Ar /2% 02 ¥
M12ArC2 98 % Ar / 2% CO2 K
M20ArC8 92% Ar /8% CO2 ¥*
M20ArC15 859% Ar/15% CO2 ¥ *
M21ArC25 75 % Ar/25% CO2  * L *k
R1ArH5 95 % Ar /5% H2

*K’
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(1) Metal cored (2) Somente agos inoxidaveis austeniticos (série 300) Gas de Melhor Performance

Cesta de 18 cilindros

\Capacidade —180 m3 (M20ArC15)
\Reducao de equipamentos locados

Welhoria de layout / liberacao de espaco

Waior autonomia / maior tempo de processo sem interrupcao
Wienor custo de MDO para recebimento das cestas
Wienor custo de MDO para reposicionamento das cestas

Wenor custo de MDO para conexao das cestas a central ou equipamento

tell me more

Air Products Brasil Ltda.
Av. Francisco Matarazzo, 1400

Ed. Milano - 11°e 12° andares
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LInX® Gases para processos de soldagem

Maior produtividade, menor rejeicao e melhor ambiente de trabalho



Alulinx® Gas

Maxima performance na soldagem de aluminio e ligas leves de alto desempenho.

O Gas de Protecao Alulinx® foi projetado para alta qualidade na soldagem MIG e TIG de aluminio, suas
ligas e outros materiais leves de alto desempenho.

Alulinx® gas

O gas de protecao Alulinx® oferece excelente soldabilidade, combinada com
elevadas velocidades de soldagem; até 35% mais rapida em comparagao com o
argdnio puro, além de promover a seguranca atraves da baixa geracao de ozonio.

Ferrolinx® Gases

Concebidos para a soldagém MAG de aco carbono, aco carbono manganés e acos de baixa liga, os
gases de protecao Ferrolinx® proporcionam qualidade de solda, excelente penetracao, além de minima

quantidade de respingos e baixos niveis de fumos.

Ferrolinx® U gas

Ferrolinx® F gas

Aplicacoes

Processos - Soldagem TIG e MIG

Material - Aluminio, suas ligas e outros materiais leves de alto desempenho.

Soldagem TIG em liga de

Consumiveis - Soldagem Autogena e com todos os tipos de metal de adicao.

aluminio 4140 com 10mm
de espessura usando o gas
Alulinx®

100 200 300 400 500 600

mm/min
M TG Argonio M TIG Alulinx®(35% de aumento de velocidade)
M MIG Argonio M MIG Alulinx®(24% de aumento de velocidade)

Exposi¢do ao 0zonio na soldagem MIG manual de liga de aluminio
com 5% de magnésio (transferéncia por spray)

- Melhora a qualidade da solda e reduz os rejeitos através de excelente penetracao,
baixos niveis de porosidade e um acabamento plano do cordao de solda. Além
disso, promove excelente abertura de arco na soldagem TIG

« Maior produtividade - aumento de até 24% na soldagem MIG e até 35% na
soldagem TIG quando comparado com argonio

« Um Unico gés de protecao para MIG e TIG, em todas espessuras e-modos de
. transferéncia. -

Soldagem MIG em liga de
aluminio 4140 com 1omm de

- Melhora o ambiente de trabalho, devido a geracao minima de ozénio
espessura usando gas Alulinx® o

004  008.---°012 016 020"

. H H H :

Exposi¢do ao Ozonio (ppm)
M Argonio [ Alulinx®gas

*Exposi¢do ocupacional padrao para 0zonio (15min de tempo de referéncia)

Aplicacoes

Aplicacoes

Processo - MAG - Manual, mecanizado e robotizado

Processo - MAG - Manual, mecanizado e robotizado

Material - Qualquer espessura de aco carbono e acos
revestidos

Material — Aco carbono de qualquer espessura e acos
revestidos

Consumiveis - Arame Sélido, Arame Tubular e Metal Cored

« Operacao extremamente simples, condicoes de
arco estaveis, tolerante a variacoes nos parametros
de solda e no acabamento superficial do material
de base, proporcionando rejeitos minimos e baixos
custos de fabricacao.

« Pouca geracao de respingos, reduzindo o tempo e os
custos de limpeza.

« Excelentes propriedades mecanicas com baixos .-

niveis de porosidade, proporcionam a 6tima
qualidade do produto final.

+ Até 26% mais rapido que os gases de protecio
convencionais, proporcionando alta.produtividade e
baixos custos de fabricacao. '

- Taxas de emissao de fumos até 37% inferiores
comparado aos gases-dé protecao convencionais.

PB MAG (135) Aco Carbono PA MAG (135) Aco Carbono 3mm,

3mm, utilizando Ferrolinx U utilizando Ferrolinx U

Consumiveis — Arame Sélido

- Geragao de respingos extremamente reduzida,
excelente controle de arco, proporcionam qualidade
de solda-e distorcao minima do produto final.

- Soldas suaves, planas e sem 6xido, que requerem
praticamente nenhuma limpeza pos-soldagem.

"'« Aumento da velocidade de soldagem em até 26%

comparado aos gases de protecao convencionais,
proporcionando maior produtividade e menor custo
de fabricacao

» Taxa de emissao de fumos até 57% menor
comparado aos gases de protecao convencionais.

PB MAG (135) Aco Carbono 8mm,
utilizando Ferrolinx F

Até 26% de aumento de velocidade comparado aos gases de protecao convencionais

»

Velocidade média de soldagem manual MAG (mm/min) em chapa grossa de aco carbono e Dip Transfer.

Inolinx® Gases

Os gases Inolinx® foram desenvolvidos para proporcionar étima qualidade de solda e facilidade de operacao ao

se trabalhar com acos inoxidaveis.

Os gases de protecao Inolinx® garantem um acabamento superficial de alta qualidade, baixas taxas de rejeicao

e melhor ambiente de trabalho, devido a menor emissao de fumos e baixos niveis de exposicao ao ozonio.

Inolinx ® TIG gas

Inolinx ® MAG gas

Aplicacoes

Aplicacoes

Processo - TIG - Manual, mecanizado e robotizado

Processo - MAG - Manual, mecanizado e robotizado

Material — Acos inoxidaveis de qualquer espessura

Consumiveis - Soldagem Autogena e com todos os
tipos de metal de adicao.

- Excelente qualidade de solda, acabamento com
perfil da superficie brilhante e suavemente plana.

- Adicoes de hidrogénio controladas proporcionam a
soldagem TIG de alta velocidade, adequada para uso
manual e robotizado.

-Velocidade de soldagem até 30% superior
comparado ao argonio, resultando em alta
produtividade e baixos custos de fabricacao.

« Baixas taxas de emissao de fumos e baixos nives de

€Xposicao ao 0zonio.

Até 30% de aumento de velocidade em relacao
aos gases de protecao convencionais

Velocidade média de soldagem (mm/min) no processo TIG
em acos inoxidaveis austeniticos de 3mm.

Material — Acos inoxidaveis de qualquer espessura
Consumiveis —Arame Solido

- Formulacao de gas equilibrada, contendo CO2
e H2 cuidadosamente controlados. Proporciona
acabamento brilhante com perfil de superficie
liso e plano.

- Otimo perfil de penetracio de solda proporcionando
excelente fusao e niveis de rejeicao extremamente
reduzidos.

- Velocidade de soldagem até 15% superior comparado
aos gases de protecao convencionais, resultando em
alta produtividade e baixos custos de fabricacao.

« Exposicao ao 0zonio até 30% inferior aos gases de
Protecao convencionais.

PB MAG (135) Aco Inoxidavel PB MAG (135) Aco Inoxidavel

Austenitico 6mm, utlizando Austenitico 3mm, utilizando
Inolinx MAG Inolinx MAG



Alulinx® Gas

Maxima performance na soldagem de aluminio e ligas leves de alto desempenho.

O Gas de Protecao Alulinx® foi projetado para alta qualidade na soldagem MIG e TIG de aluminio, suas
ligas e outros materiais leves de alto desempenho.

Alulinx® gas

O gas de protecao Alulinx® oferece excelente soldabilidade, combinada com
elevadas velocidades de soldagem; até 35% mais rapida em comparagao com o
argonio puro, além de promover a seguranca atraves da baixa geracao de ozonio.

Ferrolinx® Gases

Concebidos para a soldagém MAG de aco carbono, aco carbono manganés e acos de baixa liga, os
gases de protecao Ferrolinx® proporcionam qualidade de solda, excelente penetracao, além de minima

quantidade de respingos e baixos niveis de fumos.

Ferrolinx® U gas

Ferrolinx® F gas

Aplicacoes

Processos - Soldagem TIG e MIG

Material - Aluminio, suas ligas e outros materiais leves de alto desempenho.

Soldagem TIG em liga de

Consumiveis - Soldagem Autogena e com todos os tipos de metal de adicao.

aluminio 4140 com 10mm
de espessura usando o gas
Alulinx®

100 200 300 400 500 600

mm/min
M TG Argonio M TIG Alulinx®(35% de aumento de velocidade)
M MIG Argonio M MIG Alulinx®(24% de aumento de velocidade)

Exposi¢do ao 0zonio na soldagem MIG manual de liga de aluminio
com 5% de magnésio (transferéncia por spray)

- Melhora a qualidade da solda e reduz os rejeitos através de excelente penetracao,
baixos niveis de porosidade e um acabamento plano do cordao de solda. Além
disso, promove excelente abertura de arco na soldagem TIG

« Maior produtividade - aumento de até 24% na soldagem MIG e até 35% na
soldagem TIG quando comparado com argonio

« Um Unico gés de protecao para MIG e TIG, em todas espessuras e-modos de
. transferéncia. -

Soldagem MIG em liga de
aluminio 4140 com 1omm de

- Melhora o ambiente de trabalho, devido a geracao minima de ozénio
espessura usando gas Alulinx® o
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Exposi¢do ao Ozonio (ppm)
M Argonio [ Alulinx®gas

*Exposi¢do ocupacional padrao para 0zonio (15min de tempo de referéncia)

Aplicacoes

Aplicacoes

Processo - MAG - Manual, mecanizado e robotizado

Processo - MAG - Manual, mecanizado e robotizado

Material - Qualquer espessura de aco carbono e acos
revestidos

Material — Aco carbono de qualquer espessura e acos
revestidos

Consumiveis - Arame Sélido, Arame Tubular e Metal Cored

« Operacao extremamente simples, condicoes de
arco estaveis, tolerante a variacoes nos parametros
de solda e no acabamento superficial do material
de base, proporcionando rejeitos minimos e baixos
custos de fabricacao.

« Pouca geracao de respingos, reduzindo o tempo e os
custos de limpeza.

« Excelentes propriedades mecanicas com baixos .-

niveis de porosidade, proporcionam a 6tima
qualidade do produto final.

+ Até 26% mais rapido que os gases de protecio
convencionais, proporcionando alta.produtividade e
baixos custos de fabricacao. '

- Taxas de emissao de fumos até 37% inferiores
comparado aos gases-dé protecao convencionais.

PB MAG (135) Aco Carbono PA MAG (135) Aco Carbono 3mm,

3mm, utilizando Ferrolinx U utilizando Ferrolinx U

Consumiveis — Arame Sélido

- Geragao de respingos extremamente reduzida,
excelente controle de arco, proporcionam qualidade
de solda-e distorcao minima do produto final.

- Soldas suaves, planas e sem 6xido, que requerem
praticamente nenhuma limpeza pos-soldagem.

"'« Aumento da velocidade de soldagem em até 26%

comparado aos gases de protecao convencionais,
proporcionando maior produtividade e menor custo
de fabricacao

» Taxa de emissao de fumos até 57% menor
comparado aos gases de protecao convencionais.

PB MAG (135) Aco Carbono 8mm,
utilizando Ferrolinx F

Até 26% de aumento de velocidade comparado aos gases de protecao convencionais

»

Velocidade média de soldagem manual MAG (mm/min) em chapa grossa de aco carbono e Dip Transfer.

Inolinx® Gases

Os gases Inolinx® foram desenvolvidos para proporcionar étima qualidade de solda e facilidade de operacao ao

se trabalhar com acos inoxidaveis.

Os gases de protecao Inolinx® garantem um acabamento superficial de alta qualidade, baixas taxas de rejeicao

e melhor ambiente de trabalho, devido a menor emissao de fumos e baixos niveis de exposicao ao ozonio.

Inolinx ® TIG gas

Inolinx ® MAG gas

Aplicacoes

Aplicacoes

Processo - TIG - Manual, mecanizado e robotizado

Processo - MAG - Manual, mecanizado e robotizado

Material — Acos inoxidaveis de qualquer espessura

Consumiveis - Soldagem Autogena e com todos os
tipos de metal de adicao.

- Excelente qualidade de solda, acabamento com
perfil da superficie brilhante e suavemente plana.

- Adicoes de hidrogénio controladas proporcionam a
soldagem TIG de alta velocidade, adequada para uso
manual e robotizado.

-Velocidade de soldagem até 30% superior
comparado ao argonio, resultando em alta
produtividade e baixos custos de fabricacao.

« Baixas taxas de emissao de fumos e baixos nives de

€Xposicao ao 0zonio.

Até 30% de aumento de velocidade em relacao
aos gases de protecao convencionais

Velocidade média de soldagem (mm/min) no processo TIG
em acos inoxidaveis austeniticos de 3mm.

Material — Acos inoxidaveis de qualquer espessura
Consumiveis —Arame Solido

- Formulacao de gas equilibrada, contendo CO2
e H2 cuidadosamente controlados. Proporciona
acabamento brilhante com perfil de superficie
liso e plano.

- Otimo perfil de penetracio de solda proporcionando
excelente fusao e niveis de rejeicao extremamente
reduzidos.

- Velocidade de soldagem até 15% superior comparado
aos gases de protecao convencionais, resultando em
alta produtividade e baixos custos de fabricacao.

« Exposicao ao 0zonio até 30% inferior aos gases de
Protecao convencionais.

PB MAG (135) Aco Inoxidavel PB MAG (135) Aco Inoxidavel

Austenitico 6mm, utlizando Austenitico 3mm, utilizando
Inolinx MAG Inolinx MAG



Alulinx® Gas

Maxima performance na soldagem de aluminio e ligas leves de alto desempenho.

O Gas de Protecao Alulinx® foi projetado para alta qualidade na soldagem MIG e TIG de aluminio, suas
ligas e outros materiais leves de alto desempenho.

Alulinx® gas

O gas de protecao Alulinx® oferece excelente soldabilidade, combinada com
elevadas velocidades de soldagem; até 35% mais rapida em comparagao com o
argonio puro, além de promover a seguranca atraves da baixa geracao de ozonio.

Ferrolinx® Gases

Concebidos para a soldagém MAG de aco carbono, aco carbono manganés e acos de baixa liga, os
gases de protecao Ferrolinx® proporcionam qualidade de solda, excelente penetracao, além de minima

quantidade de respingos e baixos niveis de fumos.

Ferrolinx® U gas

Ferrolinx® F gas

Aplicacoes

Processos - Soldagem TIG e MIG

Material - Aluminio, suas ligas e outros materiais leves de alto desempenho.

Soldagem TIG em liga de

Consumiveis - Soldagem Autogena e com todos os tipos de metal de adicao.

aluminio 4140 com 10mm
de espessura usando o gas
Alulinx®

100 200 300 400 500 600

mm/min
M TG Argonio M TIG Alulinx®(35% de aumento de velocidade)
M MIG Argonio M MIG Alulinx®(24% de aumento de velocidade)

Exposi¢do ao 0zonio na soldagem MIG manual de liga de aluminio
com 5% de magnésio (transferéncia por spray)

- Melhora a qualidade da solda e reduz os rejeitos através de excelente penetracao,
baixos niveis de porosidade e um acabamento plano do cordao de solda. Além
disso, promove excelente abertura de arco na soldagem TIG

« Maior produtividade - aumento de até 24% na soldagem MIG e até 35% na
soldagem TIG quando comparado com argonio

« Um Unico gés de protecao para MIG e TIG, em todas espessuras e-modos de
. transferéncia. -

Soldagem MIG em liga de
aluminio 4140 com 1omm de

- Melhora o ambiente de trabalho, devido a geracao minima de ozénio
espessura usando gas Alulinx® o
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Exposi¢do ao Ozonio (ppm)
M Argonio [ Alulinx®gas

*Exposi¢do ocupacional padrao para 0zonio (15min de tempo de referéncia)

Aplicacoes

Aplicacoes

Processo - MAG - Manual, mecanizado e robotizado

Processo - MAG - Manual, mecanizado e robotizado

Material - Qualquer espessura de aco carbono e acos
revestidos

Material — Aco carbono de qualquer espessura e acos
revestidos

Consumiveis - Arame Sélido, Arame Tubular e Metal Cored

« Operacao extremamente simples, condicoes de
arco estaveis, tolerante a variacoes nos parametros
de solda e no acabamento superficial do material
de base, proporcionando rejeitos minimos e baixos
custos de fabricacao.

« Pouca geracao de respingos, reduzindo o tempo e os
custos de limpeza.

« Excelentes propriedades mecanicas com baixos .-

niveis de porosidade, proporcionam a 6tima
qualidade do produto final.

+ Até 26% mais rapido que os gases de protecio
convencionais, proporcionando alta.produtividade e
baixos custos de fabricacao. '

- Taxas de emissao de fumos até 37% inferiores
comparado aos gases-dé protecao convencionais.

PB MAG (135) Aco Carbono PA MAG (135) Aco Carbono 3mm,

3mm, utilizando Ferrolinx U utilizando Ferrolinx U

Consumiveis — Arame Sélido

- Geragao de respingos extremamente reduzida,
excelente controle de arco, proporcionam qualidade
de solda-e distorcao minima do produto final.

- Soldas suaves, planas e sem 6xido, que requerem
praticamente nenhuma limpeza pos-soldagem.

"'« Aumento da velocidade de soldagem em até 26%

comparado aos gases de protecao convencionais,
proporcionando maior produtividade e menor custo
de fabricacao

» Taxa de emissao de fumos até 57% menor
comparado aos gases de protecao convencionais.

PB MAG (135) Aco Carbono 8mm,
utilizando Ferrolinx F

Até 26% de aumento de velocidade comparado aos gases de protecao convencionais

»

Velocidade média de soldagem manual MAG (mm/min) em chapa grossa de aco carbono e Dip Transfer.

Inolinx® Gases

Os gases Inolinx® foram desenvolvidos para proporcionar étima qualidade de solda e facilidade de operacao ao

se trabalhar com acos inoxidaveis.

Os gases de protecao Inolinx® garantem um acabamento superficial de alta qualidade, baixas taxas de rejeicao

e melhor ambiente de trabalho, devido a menor emissao de fumos e baixos niveis de exposicao ao ozonio.

Inolinx ® TIG gas

Inolinx ® MAG gas

Aplicacoes

Aplicacoes

Processo - TIG - Manual, mecanizado e robotizado

Processo - MAG - Manual, mecanizado e robotizado

Material — Acos inoxidaveis de qualquer espessura

Consumiveis - Soldagem Autogena e com todos os
tipos de metal de adicao.

- Excelente qualidade de solda, acabamento com
perfil da superficie brilhante e suavemente plana.

- Adicoes de hidrogénio controladas proporcionam a
soldagem TIG de alta velocidade, adequada para uso
manual e robotizado.

-Velocidade de soldagem até 30% superior
comparado ao argonio, resultando em alta
produtividade e baixos custos de fabricacao.

« Baixas taxas de emissao de fumos e baixos nives de

€Xposicao ao 0zonio.

Até 30% de aumento de velocidade em relacao
aos gases de protecao convencionais

Velocidade média de soldagem (mm/min) no processo TIG
em acos inoxidaveis austeniticos de 3mm.

Material — Acos inoxidaveis de qualquer espessura
Consumiveis —Arame Solido

- Formulacao de gas equilibrada, contendo CO2
e H2 cuidadosamente controlados. Proporciona
acabamento brilhante com perfil de superficie
liso e plano.

- Otimo perfil de penetracio de solda proporcionando
excelente fusao e niveis de rejeicao extremamente
reduzidos.

- Velocidade de soldagem até 15% superior comparado
aos gases de protecao convencionais, resultando em
alta produtividade e baixos custos de fabricacao.

« Exposicao ao 0zonio até 30% inferior aos gases de
Protecao convencionais.

PB MAG (135) Aco Inoxidavel PB MAG (135) Aco Inoxidavel

Austenitico 6mm, utlizando Austenitico 3mm, utilizando
Inolinx MAG Inolinx MAG



